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La macchina transfer BTB TRV 10S-14U
1ISO40 CN-EL DOPPIO INDEXAGGIO e
progettata er la produzione di una
gamma di ccﬁaﬁe alternatore per |'industria
automotive. | requisiti principali di questa
transfer sono I'elevata rigidezza, garantita
dalla  progeftazione del basamento a
oppia parete, capace di assicurare
|'e|Zvata precisione e ripetibilitd che
articolari di questo tipo richiedono, e la
ﬁessibilik‘: di prodotto, garantita dalla
concezione degfi) staffaggi di presa pezzo,
di tipo intercambiabile.

The transfer machine BTB TRV 10S-14U ISO40 CN-EL DOUBLE INDEX is
conceived for the production of a range of alternator brackets for the automotive
industry. This machine shows as main features a maximum stiffness, guaranteed by
the double wall frame design, able fo ensure the high precision and repeatability required
by this type of parts cng product flexibility, guaranteed by the interchangeability
concept at the base of the part clamping fixtures mounted on this machine.




APPLICAZIONE SPECIFICA

Particolare e materiale:
Calotta alternatore in alluminio

Settore industriale:
Automotive

CONFIGURAZIONE DI SISTEMA

Lla macchina transfer Mod. TRV 10S-14U
1SO40 CN-EL DOPPIO INDEXAGGIO ¢
composta da una tavola rotante a 10 stazioni
come segue:

m 1 stazione di carico pezzi grezzi e 1stazione
di scarico pezzi lavorati a mezzo doppio robot
con visione

m 8 stazioni di lavoro

® Dispositivi di staffaggio pezzo dedicati ed
intercambiabili

® 10 unita tornitrici 1ISO40 con vite a ricircolo
di sfere controllate a CN, di cui 1 dotata di
cannotto idrostatico, diametro cannotto 120
mm, corsa utile 130 mm

m 3 unitd fora/maschia 1SO40 con vite a
ricircolo di sfere, controllate a CN diametro
cannotto 120 mm, corsa utile 130 mm

m | unita tornitrice ISO40 con vite a ricircolo di
sfere controllata a CN, e dotata di cannotto
idrostatico, diametro cannotto 150 mm, corsa
utile 130 mm

Risultati:
Massimo livello
di automazione e produttivita

| pezzi sono completamente lavorati,
senza necessita di operazioni secondarie

m 1 testa a recesso BTB idraulica corsa carrello
10 mm e 1 testa recesso a CN con vite a
ricircolo di sfere, corsa carrello 15 mm

m 3 regolazioni lineari di £80 mm a CN

con avanzamento a mezzo vite a ricircolo

m Dispositivo BTB di controllo rottura utensili su
tutte le unita di lavoro. Per le unita con teste a fusi
multipli il dispositivo di rottura utensili presenta
caratteristiche di elevata sensibilita

B Sistema di raccolta liquido refrigerante e
trasportatore trucioli specifico per lavorazioni in
alluminio

m Possibilita di montare fino a 16 unita di
lavorazione

® Lo transfer é conforme alla direttiva macchine
CE 2006/42

m La stessa macchina pud essere fornita in
differente versioni e con unita diverse a
seconda delle esigenze specifiche del cliente

SPECIFIC APPLICATION

Part and Material:
Aluminium alternator bracket
Industrial sector:
Automotive

SYSTEM CONFIGURATION

The transfer machine Model TRV 10S-14U
1ISO40 CN-EL DOUBLE INDEX is composed
of a rotary table with 10 stations as follows:

® 1 loading station for loading of the blanks
and 1 unloading station for unloading of the
machined parts by means of a double robot
equipped with vision system

m 8 working stations
® Dedicated and
clamping fixtures

m 10 ISO40 boring units with ball screw feed
and NC-contfrolled, 1 of them equipped with
hydrostatic support, quill diameter 120 mm,
useful stroke 130 mm

m 3 1SO40 threading/boring units with ball
screw feed and NC-controlled, quill diameter
120 mm, useful stroke 130 mm

® 1 1SO40 boring unit with ball screw feed and
NC-controlled, equipped with hydrostatic
support, quill diameter 150 mm, useful stroke
130 mm

interchangeable  part

Results:

Maximum level of automation

and productivity

The parts are completely machined,

avoiding secondary operations

m 1 hydraulic BTB recessing head with slide
stroke of 10 mm and 1 NC-controlled
recessing head with ball screw feed and
useful stroke of 15 mm

m 3 +80mm NC-controlled
adjustments with ball screw feed
m BTB electronic system for tool breakage on
all units. The tool monitor used on the
machining units equipped with multispindle
heads shows an extremely high sensitivity
m Chip and coolant processing system for
long steel chips with coolant refrigeration
system

m It is possible to mount up to 16 machining
units

m The transfer machine complies to the
European Machinery Directive 2006/42

m The same transfer machine can be
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